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MEGMUNKALASI UTASITASOK

EGGER PerfectSense Lakkozott lapok
Anyagleiras:

Dekorativ, UV-festékkel bevont fa alapi termék

Lap tipusa: EGGER MDF STE1 CARB 2

Alkalmazas:

Dekoracios fa alap lapok beltéri hasznalatra.

PERFECTSENSE TERMEKLEIRAS

A PerfectSense a prémium magasfény(i és matt MDF lapok (j termékcsaladja. A kivaldo minGség(i EGGER MDF lapok és ezen (j, magas
mindségl feliiletek kombinacidja teszi a PerfectSense -t a legjobb valasztassa prémium bdtor- és belsGépitészeti tervek esetében. Az UV-
technolégian alapuld innovativ, (j bevonatképzési eljarasnak készénhetéen szamos meglévé EGGER dekort tudunk kinalni
ujjlenyomatnak jobban ellenallé feliilettel PerfectSense Matt, és hihetetlen feliileti stabilitast és mélység hatast nydjtd PerfectSense Gloss
kivitelben egyarant.

PERFECTSENSE MEGMUNKALASI UTASITASOK

Az alabbi megmunkalasi utasitasok kiilonféle tesztsorozatokon, és az ezek soran szerzett legjobb eredményeken alapulnak, amelyeket
partneriinkkel, a Leitz GmbH & Co. KG vallalattal koz6sen végeztiink.

Leitz GmbH & Co. KG
www.leitz.at

ALTALANOS MEGMUNKALASI UTMUTATO

Amikor Egger PerfectSense lapokkal dolgozunk, az aldbbi vagési sebesség (vc) és fogankénti elGtolas (fz) értékeket kell figyelembe

venniink:
Megmunkalasi modszer Vagasi sebesség vc [m/s]

Flirészelés 60-90
Apritas 60-80
Maras 50-70
Faras 0,5-2,0
Flirészelés 0,05-0,12
Apritas 0,12-0,16
Maras 0,50-0,8
Faras 0,10-0,15

Ezek a paraméterek az eszkodz atmérgjétdl (D), a fogak szamatol (2), a fordulatszamtdl (n) és az elGtold sebességtdl (vi) fliggnek. Az
optimalis eredmények elérése a tényez6k helyes kiszamitasatol fiigg.
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Az alabbi képletek alkalmazanddk a vagasi sebesség, a fogankénti elGtolas és az elGtold sebesség kiszamitasahoz:

vc — Vagasi sebesség [m/s]
vc=Demen/60e°1000
D - Eszkdz atmérdje [mm] n — fordulatszam [min-1]

fz — Fogankénti el6tolas [mm]

fz=vfe 1000 /nez

vf — el6told sebesség [m/min]

n — Szerszam fordulatszama [min-1] z - fogak szama

vf — El6told sebesség [m/min-1]

vi=fzenez /1000

fz — Fogankénti el6tolds [mm]

n — Szerszam fordulatszama [min-1] z — fogak szama

A SZERSZAM ANYAGA

Altalaban, volfram-karbid vagééllel (TC) és polikristalyos gyémant (DP) vagdéllel rendelkezd szerszamok is hasznalhaték. A szerszamok
min&ségének megdrzése érdekében azt ajanljuk, hogy hasznélja a szerszamokat gyémant vagoéllel (DP).

ALTALANOS INFORMACIO

Az Egger PerfectSense legjobb élmin&sége érdekében (j vagy Gjonnan élezett szerszamokat ajanlunk.

LAPOK VAGASA KORFURESZLAPOKKAL
ALTALANOS

Kérjik, tigyeljen az alabbiakra:
e Alathat6 oldal (folidval ellatott oldal) legyen felfelé.
e Vilasszon megfelel§ flirészlap tdlnydlast (lasd a tablazatot).
o Allitsa be a fordulatszamot és a fogak szamat a sziikséges el6told sebesség szerint.
e Atisztabb vagas érdekében az als6 részen hasznaljunk el6vago korflirészt.

A bemenet és a kimenet fokozata a flirészlap tdlnydlasa szerint valtozik, és ezzel egyiitt a vagas minGsége is mas-mas lesz. Amennyiben
afelsd él nincs letisztazva, a flirészlapot feljebb kell tolni. Amennyiben az alsé él nincs letisztazva, a flirészlapot lejjebb kell tolni.
Aflirészlap atmérdjének, (D) fiiggvényében az alabbi tablazat mutatja az ajanlott flirészlap tdlnydlasokat (U) asztali flirészek és
lapszabasz flirészek esetében:

a korfilirészek atmérdje (D) [mm] Talnyilas (U) [mm]

250

300

350 Kb. 5-10 mm

400

450

Ajobb min&ségli vagas érdekében tobb foggal rendelkez6 flirészlapokat ajanlunk.
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Az ajanlott lapsebesség tarcsaflirészek esetében: 60-90 m/s

AJANLOTT FURESZFOG FORMA

FZ/TR (trapéz-lapos fog) HZ/DZ (iireges tet6fog) TR/TR (trapéz fog)

ASZTALI FURESZEK — LAPSZABASZ FURESZEK

A legjobb eredményeket az dn. ,iireges tet6fog” fogformaval értiik el. Atrapéz-lapos fog szintén j6 eredményeket hozott, emellett
a szerszam élettartama is kissé hosszabb volt.

LAPSZABASZ FURESZEK

A kategoriaban a legjobb eredményeket a trapéz-lapos fogak és trapéz fogak kombinaciéja hozta meg. A Leitz RazorCut (TR/TR) volt
a kategoria legjobb flirésztipusa.

Méretek o Fogak szama . el6told sebesség
Fog formaja RPM n [min-1] .

D x SB x Bo z vf (m/min)

300x3,2x30 FZ/TR 96 4000 kézzel

303x3,2x30 Hz/Dz 68 4000 kézzel

380 x 4,8 x60 FZ/TR 72 4500 20-40

380 x 4,8 x60 TR/TR 72 4500 20-40

Méretek DxSBxBo: atmérd (D) / vagdszélesség (SB) / furat atmérdje (Bo)

ELOVAGO FURESZ

Ahhoz, hogy a lap als6 oldaldn j6 vagasminGséget érhessiink el, élvago flirész hasznalatat javasoljuk. A flirészlap vagoszélessége legyen
egy kicsit szélesebb, mint a vagdélapé, hogy a lap alsé részét elhagyd penge ne érjen hozza az élhez. Az asztali és lapszabasz flirészeknél
kiilonallo elévago korflirészlapok hasznéalandok.

VSZ véagélap = névleges VSZ

Beam

Scoring

Lower sawblade

Main sawblade Az Vagasi Szélességet a bevagasi

Return to starting position

Gerendas lapszabasz filirész el6vagd aggregattal és leszoritd Kipos élvago korflirészlap abraja Szerszamok javitasakor
eszkdzzel (mindenkor készletben) a szerszamokat egymas vagoszélességéhez
kellilleszteni
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ORSOS FORMAZOGEPEK - VAGAS FOLYAMATOS GEPEKEN

Ahhoz, hogy a lap kiilsG rétegén forgacsmentes éleket kapjunk, kzds tengelyszoggel rendelkez8 6sszekapcesolt vagok hasznélata
sziikséges. |6 minGségli vagas biztositasa érdekében gyémant végli szerszamok, mint példaul a Leitz WhisperCut, 30°-50° nyirési
szoggel, hasznalanddk. A vagasmélység a lehetd legalacsonyabb legyen, és ne haladja meg a 2 mm-t.

A szerszamok hasznélata nagy s(irliséggel és kiegyensilyozott mingséggel a kozponti rendszerekkel érhet6 el, pl. a hidro-befogd
rendszerekkel, a HSK kipokkal vagy a zsugorrendszerekkel — ez ajanlott a legjobb marasi eredményekhez.

Kézi adagoldsi orsés formazogépekkel torténd munka esetén csak ,,MAN“ vagy ,,BG-Test“ min§ségi cimkével ellatott gépek hasznalhatok.
A gép sebességtartomanya ne haladja meg vagy ne maradjon alatta a megadott értékekenek. Valamennyi kézi adagolasi szerszamot
hasznaljuk ellenkezd iranyban.

Avagb eszkoz lizemparamétereit Ggy kell beallitani, hogy a fogankénti el6tolés (fz) 0,4 és 0,7mm kozott legyen:

Atméré D RPMn Fogak el6told sebesség Leitz-1D, DP WhisperCut
[mm] [min-1] szama Z vf (m/min) oramutato oramutato
jarasaval jarasaval berendezés
ellentétes megegyezo
irany irany
85x43x30 3 15-20 192076 192077 Ott
; 10— 15 192082 192083 Stefani, Holz Her
192080 192081 Hebrock, EBM
100x43x30 12000 -
192088 192088 Biesse
3 15-20 90885 90886 Brandt
100x32x30 192090 192091 IMA
125x32x30 192092 192093 IMA
9000 3 14-20 75627 75627 Homag, Biesse
125x43x30
192094 192095 IMA

APRITO A FOLYAMATOS GEPEKHEZ

A gyémanthegyli aprité kis tormeléket allit elG; vagdnyomdas hasznalata javasolt. A Leitz Diamaster DT PLUS kiiléndsen j6l hasznalhat
hidro-befogd elemmel a maximalis radialis és axialis tdlfutashoz és a tokéletes megmunkalasi mindséghez, ill. szerszam élettartamhoz. A
vagasi sebesség (vc) 80 m/s szokésos, (n) 6000 min-1 sebesség és (D) 250 atmérd mellett. A paramétereket és a forgacsolék fogainak
szamat Ggy kell megvélasztani, hogy a fogankénti eltolds (fz) 0,12 és 0,16 mm kozott legyen.

Méretek Fogak szama

RPM n [min-1] el6told sebesség vf (m/min)
D x SB xBo Z
250x10x 60 6000 24 15-24
250x10x 60 6000 36 25-35
250x 10 x 60 6000 48 35-45
250x10x 60 6000 60 45-55

Méretek DxSBxBo: atmérd (D) / vagészélesség (SB) / furat atmérdGje (Bo)
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Leitz Diamaster DT Plus

ELMEGMUNKALAS VEDOFOLIAVAL ELLATOTT ELZAROVAL

Avédéfoliaval ellatott élzarok megmunkalasahoz a kereskedelmi forgalomban kaphat6 elvalaszté-, hiits- és tisztitdszerek hasznalatat
ajanljuk. Az elvélasztd agenst az elsG nyoméhengernél alkalmazhatjuk, vagy kézvetleniil a lap élére és az élzarora permetezhetjiik,
miutdn az utébbiakat elhelyeztiik a gépben. Amennyiben a véddfolia a megmunkalds soran levalna az élekrél, javasoljuk, hogy
ellenGrizze és tisztitsa meg az érzékeld fejeket, valamit hasznaljon ken&anyagot, ezzel a lehetd legkisebbre csokkentve a strlodast a
védéfolia és az érzékeld fejek kozott. Az élek kiils§ hatdasokkal szembeni lehet6 leghosszabb tavi védelme érdekében a véddfoliat csak a
bdtor végleges 6sszeallitdsakor tanacsos eltavolitani.

A PerfectSense Gloss és a PerfectSense Matt élek egyarant alkalmasak folyamatos el&toldst gépekkel és CNC megmunkalokdzpontokkal
torténd megmunkalasra. Kérjiik, tekintse at az EGGER ABS élekre vonatkoz6 altalanos megmunkalasi dtmutatot.

ELZARO GEPEK VISSZAMAROVAL

Az élzard gépeken lév§ visszamardkat dgy kell beéllitani, hogy a védéfolia ne sériiljon.

Profil mardk
A profil kifutdasanak minimum 10° kell lennie.

A profil mar6t Ggy kell beallitani,

. e S
hogy ne érintkezzen a véddfoliaval. e
&

PROFIL VISSZAMAROK

A profil visszamrok kereskedelmi forgalomban kaphatok,

és pontos beallitdas mellett alkalmasak a PerfectSense lapok
megmunkalasara.

Amennyiben a véd6félia a visszamard hasznalata soran megseériil,
nagyobb szdgli (6-15°) visszamaré hasznalata ajanlott.
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LAPOS VISSZAMAROK

Az ajanlas szerint a lapos visszamardkat 2—-4°-os ferde
szogbe allitsuk, ezzel elkeriilve a véd&fdlia megsériilését.

HORNYOLAS

Optimalis élmin&ség elérése érdekében hasznaljunk sok foggal rendelkezd szerszamokat. A fogankénti el6toléds (fz) a megmunkalés soran
(GLL) 0,03-0,06 mm koz6tt mozogjon.

Atmérd D [mm] Forgasi sebesség n [min-1]  Fogak szama Z El6told sebesség vf (m/min)
180 6000 36 7-14
200 6000 48 8-16

CNC HELYHEZ KOTOTT GEPEK

A megmunkalokdzpontokkal térténd megmunkalaskor tomor keményfém kések/mardk (VHW) vagy gyémantvégii koronak hasznalatat
javasoljuk.

A megmunkalandé anyag megfelel6 befogasa/rogzitése kulcsfontossagi. A porszivok megtamasztasahoz plusz mechanikai
rogzit§eszkozok hasznalhatdk. A Leitz Thermo-Grip® termékéhez hasonld stabil és szilard befogotokmany hasznélata tokéletes
pontossagot, egyensilyt és vagasminGséget biztosit. |6 eredményt csak akkor érhetiink el, ha a hasznélt eszk6zok kell6 merevségliek. A
mozgb keretes eszkdzok megfeleld valasztast jelentenek.

Ajanlott adatok:
RPM n =20 000-24 000 min-1

ElGtold sebesség (vf) teljes vagasnal:

Z1 =8 m/min

72 =16 m/min

73 =24 m/min
Méretek > o . e
DXNLS [mm] Fogak szama Z forgasirany Leitz azonositd
16 x 28 x 20 2+2 RL Diamaster Pro 191042
20x28x20 2+2 RL Diamaster Quattro 91235
20x28x20 3+3 RL Diamaster Plus3 191051
12x24x12 2+2 RL Diamaster Pro, Nesting 191060

Méretek DxNLxS [mm]: atméré (D) / elGtolasi hossz (NL) / ors6/tengelyméret (S)
Tovabbi méretek kérésre.
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Flrashoz spiralis vagy csapos tomor keményfém lyukfirdt hasznaljunk . CNC gépeken a jobb stabilitas érdekében a firdkat a f6orson
hasznaljuk fardtartd helyett. Csapos lyukak vagy illeszt6 lyukak firasa a hatoldalrdl torténjen.

CSAPOS FUROK
Forgasi sebesség n [min-1] 4000-6000
El6told sebesség vf [m/min] 0,5-2

Tomor keményfém faréhegyek hasznalatat javasoljuk csapos lyukak farasahoz. A hasznalt faré alacsony forgacsold nyomasa legyen.
Atechnikai kivitelezhet8séget az alkalmazas és a kapott élmingség tekintetében a felhasznaldnak kell ellendriznie.

ZSANERFURO
Forgési sebesség n [min-1] 3000-4500
El6told sebesség vf [m/min] 0,5-2

Tomor keményfém faréfejekkel is farhatunk lyukakat, amennyiben az el6vagd (mard) szoggeometridjat megfeleléen médositottuk. A Leitz

az alabbi szerszamokat ajanlja.

Méretek . Leitz ID

Fogak szama
D x NLx GL

Z LL
[mm]
15x70 22/V2 HW- Bevonat nélkiili tomor karbid lyukfdrd 37203 37204
20x70 22 /V2 HW- Bevonat nélkili tomor karbid lyukfaro 37205 37206
25x70 22/V2 HW- Bevonat nélkiili tomor karbid lyukfdrd 37207 37208
26 x70 22 /V2 HW- Bevonat nélkiili tomor karbid lyukfdrd 37209 37210
30x70 Z2/V2 HW- Bevonat nélkili tomor karbid lyukfird 37211 37212
35x70 Z2/V2 HW- Bevonat nélkili tomor karbid lyukfird 37213 37214

Méretek DXNLxS [mm]: atméré (D) / el6toldsi hossz (NL) / teljes hossz (GL)

A SZERSZAM ELETTARTAMA

A szerszamok élettartamat szamos tényezé befolydsolhatja, amelyeket jelen megmunkalasi Gtmutatéban nem tudtunk mind szambavenni.
Az utasitasok csak tandcsok / javaslat jellegliek, és nem tekinthet6k nyilatkozatnak a szerszamok élettartamara vonatkozdan. Tovédbba,
jelen utasitasokra hivatkozva semmilyen kidvetelés nem érvényesithetS. A szerszamokkal és paraméterekkel kapcsolatos ajanlasok csak

a mi javaslataink, és jogilag nem koteleznek. A paraméterek a gépek és a megmunkalas fliggvényében valtozhatnak. A gépek,
szerszamok és anyagok optimalis beallitasa az tigyfelek igényei szerint csak megfeleld képesitéssel rendelkezG Leitz mérndk jelenlétében
torténhet meg.

A magas minGségi kovetelmények és az EGGER PerfectSense lapok feliiletének jellege miatt, a szerszamok révidebb élettartama varhatg,
mint mas, EGGER altal gyartott és szallitott lapok esetében.
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TAROLAS

Vizszintes tarolas/egymasra rakodas

Az lapokat teherbiré, lapos feliileten kell egymasra rakodni.

A tartérudak vastagsaga legyen azonos, hosszuk pedig igazodjon
a lapok szélességéhez.

Az alap tartérudak kozotti tavolsag a lapok vastagsagatol fiigg.

Lapvastagsag = 15 mm: A tavolsag legalabb 800 mm legyen. Minden
esetben, a fél lapok (= 2800 mm) esetében legalabb 4 tartorid
hasznalata sziikséges.

Lapvastagsag < 15 mm: A tavolsag legyen 800 mm-nél kisebb. Az altaldnos szabaly: "Tavolsag = 50 * lapvastagsag (m)"

A lapok felszinének védelme érdekében fed6lapok hasznélata sziikséges.
(1. kep)

” 2

Biztositson megfelel§ élvédelmet, amennyiben a lapokat késGbb acél vagy m(ianyag pantokkal régzitik. Ehhez megfeleld egy specialis
kartonlap vagy védélap.

Amennyiben max. 4 rakatot tarolnak egymason, a gerendak keriilijenek egymés ala fiiggéleges vonalban (2. kép).

Keriilje a lapok kil6gésat, kinydlasat az azonos méretli rakatok koziil (2. kép)

Helyes! Helytelen!

N ~

E:- | | Eji
;:! | | Qf :
i—! L_| | !—E =

(2. kép)

FUGGOLEGES TAROLAS

A fiigg6leges tarolas csak nagyon kis szama PerfectSense lap esetében megengedett, minden esetben a vizszintes tarolast kell
el6nyben részesiteni.

A PefectSense lapok biztonsédgos régzitése kiilondsen fontos a fiigg6leges tarolas esetében.
Megfelel6 rogzités zart tarolokban, rakatban vagy polcokon érhetd el.

Atarolo feliilet ne haladja meg az 500 mm szélességet.
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e Amennyiben nyitott tdrolohelyekr6l van szd, az alatdamaszto feliilet dGlése legalabb 10° legyen (3. kép).

o Emellett, csak azonos formaja PerfectSense lapok raktarozhaték nyitott taroléhelyeken.

Helytelen!

(3. kép)

KEZELES ES SZALLITAS

e  Szallitds soran a negativ nedvességi hatasok keriilend6k (pl. id6jarasnak vald kdzvetlen kitettség keriilése, fed6f6lia hasznalata
vagy vizhatlan kamionponyva).

e  Aszallitds soran a rakomanyt biztositani kell az elcsiiszas vagy borulas ellen, megfeleld rogzitérendszerek hasznalataval (spanifer
stb.).

. Cslszasmentes sz6nyegek hasznéalata ajanlott a rakomany elcsdszasat megelGzendd.
e  Amennyiben nagy lapokat széllitunk kézben, azokat oldalvast vigyiik, ezzel megakadélyozva a jelentds meghajldst. Laphordozdk
hasznalata ajanlott. Emellett, a sériilések megelGzése érdekében viseljiink védGkeszty(it és megfeleld cip6t.

. Kerdiljiik a lapok tolasat, vagy az csak specialis textil feliileteken torténjen.

A lapokat Ggy emeljiik fel, hogy a dekor oldalukat ne nyomjuk egymashoz vagy ne hlzzuk at egymason (4. kép).

(4. kép)
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ALTALANOS MEGJEGYZESEK

e APerfectSense anyagokat zart raktarhelyiségben/miihelyben taroljuk és munkaljuk meg, stabil h6mérsékleti viszonyok kdzétt (h6m. =
10°C, kb. 50-60% relativ paratartalom).

P

e Atarolas és megmunkalas soran fennallé koriilmények feleljenek meg a késGbbi felhasznalas soran fennalld koriilményeknek
(h8mérséklet).

o Ideadlis, sik feliilet(i tarolashoz a terméket érg aldbbi negativ hatdsok keriilend6k széllitds, tarolas és megmunkalds soran egyarant:
F(it6 berendezések vagy mas héforrasok kdzvetlen kdzelében torténd tarolas.
Kdzvetlen hének vagy napsiitésnek (kinti UV fény) valo kitettség.
Egyenetlen légkondicionalas megnovekedett paratartalommal.

e Akiilonalld lapok, illetve a rakas legfelsG és legalsé lapjai gyorsabban reagalnak a valtozo kdrnyezeti hatdsokra, mint a rakason beliili
lapok.

P

e Hasznalat el6tt a PerfectSense lapokat megfeleld id6n keresztiil kondicionalni kell az adott helyiségekben, a késébb felhasznalasi
koriilményeknek megfelel&en.

e Az EGGER PerfectSense lapokat borité védéfolia a megmunkalast kovet6 lehetb legrovidebb idén beliil eltdvolitandd, legkésébb a
szallitast kovetd 5. honap utan, ezzel biztositva a félia tiszta és zokkenGmentes eltavolitasat. A védéfoliaval ellatott lapokat ne

hagyjuk kdzvetlen napfényen (UV fényen).

e Afentiinformdcié nem mentesiti a vevét/megmunkalét azon felelGssége aldl, hogy ellenérizze azon targy vagy projekt feltételeit,
allapotat, amelyen épp dolgozik, és elddntse, az EGGER PerfectSense lapok hasznalata eme koériilmények kozott megfelel6-e.

vonatkozo eredmények is valtozhatnak. Kérjiik, ellendrizze a legfrissebb verziot honlapunkon: http://www.egger.com/perfectsense

EGYEB DOKUMENTUMOK

M(iszaki adatlap: M{iszaki adatlap: PerfectSense Gloss / Matt
Megmunkalasi utasitasok: Egger ABS Edging (ABS élzarok)

El6zetes megjegyzés:

Jelen mliszaki adatlap 6sszeallitdsa gondosan, a legjobb tuddsunk szerint tértént. Nem véllalunk felel§sséget a szabvanyokban esetlegesen el6fordulé hibakért, tévedésekért vagy
nyomdahibakért. Tovabba, technikai médositasok lehetségesek, mégpedig az EGGER PerfectSense folyamatos fejlesztése, valamint a szabvanyok és a térvényi elGirasok valtozasai
miatt egyarant. Jelen miiszaki / technikai tajékoztato tehat nem mindsiil hasznalati tmutatonak, sem jogilag kitelez6 érvény(inek.
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